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1. PRZEZNACZENIE DOKUMENTU

Specyfikacja Techniczna identyfikuje wyrob poprzez okreslenie wymagan, jakie powinien

spetniac:

- W zakresie wymagan technicznych, jako$ciowych i bezpieczenstwa uzytkowania,

- W odniesieniu do nazewnictwa, symboli, badan i metodologii badan, znakowania oraz
oznaczania wyrobu.

2. ZAKRES STOSOWANIA DOKUMENTU

Specyfikacja Techniczna jest wykorzystywana w realizacji zamowien publicznych oraz
w systemie oceny zgodno$ci wyroboéw przeznaczonych na potrzeby obronnosci i bezpieczenstwa
panstwa.

3. DOKUMENTY ZWIAZANE Z WYROBEM

Dokumentacja techniczno-technologiczna Dostawcy, przedstawiona do realizacji produkcji,
powinna zawiera¢ co najmniej:

identyfikacj¢ wyrobu, nazwg;
- rysunki pogladowe;
- wykaz surowcoéw, materialow 1 dodatkows;
- zestawienie elementéw sktadowych;
- zestawienie $redniego zuzycia materiatéw i dodatkow;
- warunki wykonania wyrobu:
— rodzaje szwow i $Sciegdw taczacych elementy wyrobu,
— gestos¢ Sciegow,
— podstawowe operacje wykonania wyrobu,
— wymiarowanie wyrobu wraz z rysunkami okres§lajacymi sposob wymiarowania
(np.: pozycjonowanie oznak),
- kontrole: wstepng materiatow 1 surowcow, miedzyoperacyjng, koncows;
- tabele wymiaréw wyrobu gotowego (dla wszystkich zamawianych rozmiarow);
- tabel¢ wymiardw statych i pomocniczych (np.: przody, rekawy);
- zasady znakowania (pozycja, zawarto$¢);
- zasady transportu, przechowywania, konserwacja i naprawy;
- instrukcj¢ uzytkowania;
- gwarancj¢ Wykonawcy.
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4. OPIS OGOLNY WYROBU

4.1  Opis ogolny koszulki polo:

Koszulka dzianinowa polo z odszywanym klasycznym kotnierzykiem na stojce i krotkim
rekawem przeznaczona zarowno dla mezczyzn i1 kobiet. W szwie doszycia stojki tasma
z wypustkg w kolorze czarnym. Koszulka zapinana na 3 guziki w kolorze czarnym.

Na spodniej plisie zapigcia przodu, wzdluz po srodku naszyta czarna tasma, na ktorej naszyte sa
2 guziki. Na wierzchniej plisie, przy jej dolnej podstawie naszyta szlufka na okulary.

Na lewym przodzie, naszyty element z taSmy samosczepnej pgtelkowej w wymiarach 70x85 mm
(2 mm) przeznaczony do zamocowania oznaki stopnia. W gornej czes$ci rgkawodw naszyte
oznaczenia przynaleznosci panstwowej — flagi RP o wymiarach 38x55 mm (2 mm). Na lewym
rekawie, ponizej flagi RP naszyty okragly element z tasmy samosczepnej petelkowej
0 wymiarach 70 mm (£2 mm), stuzacy do zamocowania oznaki rozpoznawczej Stuzby Ochrony
Panstwa. Emblemat - oznaka SOP oraz oznaka stopnia nie sa dotaczane do koszulki.

W szwach bocznych odszyte tasmg rozporki.

4.2  Rysunki modelowe wyrobu.

Rysunek nr 1 — widok ogdlny koszulki polo — przéd.
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Rysunek nr 2 — widok ogdlny koszulki polo — tyt.

5.

5.1

WYMAGANIA TECHNICZNE.

Wykaz materialow i dodatkow dla koszulki polo.

Tabela nr 1 Wykaz materiatow i dodatkow dla koszulki polo.

Lp. | Nazwa materialu Typ, rodzaj, charakterystyka materiatu
1 | Dzianina zasadnicza Dzianina w kolorze khaki
2 | Wkiad odziezowy Wildknina z klejem 65%PA, 35%PES, 32 g/m?
. . Guzik dwudziurkowy w kolorze czarnym, matowy,
3 | Guzik dwudziurkowy 12 mm (£1 mm)
, W kolorze khaki, bawetniano-poliestrowa,

4 | Tasma .
szerokos¢ 13 mm (£1 mm)

5 | Tasma W kolorze czarnym, poliestrowa, szeroko§¢ 6 mm (1 mm)

6 | Tasma z wypustka Tasma z wypustka w kolorze czarnym
Nici z przedzy poliestrowej teksturowanej, o $redniej masie

7 | Nici odziezowe liniowej nici 270 dtex i minimalnej $redniej sile zrywajacej
750 cN w kolorze dzianiny zasadniczej
Nici poliestrowo-rdzeniowe, o $redniej masie liniowej nici

8 | Nici odziezowe 455 dtex i minimalnej $redniej sile zrywajacej 1719 cN

w kolorze czarnym
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Tasma samoszczepna

Wymiary: 70x85 mm (2 mm) w kolorze khaki, Velour

9 (petelka) Poliamid 100%, gramatura weluru nylonowego:
P¢ 180 g/m? (£3%), powloka ACB Waga: 40 g/m? (£3%)
. Wymiary: koto o $rednicy 70 mm (2 mm) w kolorze khaki,
Tasma samoszczepna . :
10 (petelka) Velour Poliamid 100%, gramatura weluru nylonowego:
P¢ 180 g/m? (£3%), powloka ACB Waga: 40 g/m? (£3%)
Oznaka przynalezno$ci .
11 pafistwowe; — flaga RP. Emblemat haftowany o wymiarach 38x55 mm (£2 mm)
12 | Wszywka informacyjna W ko‘lorz‘e b1alym,‘ znaki na wszywce czytelne i nie$cieralne w
okresie uzytkowania
5.2  Wymagania dotyczace surowcow, materialow oraz dodatkow

W wyrobie powinny by¢ stosowane materialy i dodatki o wskaznikach uzytkowych,

wyszczegolnionych w Tabeli 1.

Uwaga: przed rozpoczeciem produkcji Wykonawca powinien zgromadzic¢ i dokonac przeglgdu
poswiadczen jakosciowych producentow dla kazdej nowej dostawy materiatow i dodatkow
potwierdzajgce wymagania zawarte w Tabeli 1 poz. 2, 4, 7, 8, 9, 10.

5.2.1 Wymagania dla materialu zasadniczego — koszulka polo

Tabela nr 3 - Wymagania dla dzianiny zasadniczej

Jednostka Wielko$é

Lp. Parametry miary wskaznika Metoda badan wg
5 .
1 | Skiad surowcowy % 100% g %' lamid PN-72/P-04604
2 | Waga g/m? 145+ 10 PN-P-04613:1997
Liczba
. +
3 | - kolumienek lcm 162 PN-EN 14971:2007
. 24+ 2
- rzadkow
Grenadyna
(struktura dzianiny
rzadkowej sktadajaca si¢
dwu warstw dzianiny
4 | Splot - lewoprawej PN-EN 8388:2005
podstawowej
potaczonych petlami
nabranymi)
Zmiana wymiarow po praniu i
5 suszeniu, nie wigcej niz: o +5 PN-EN ISO 5077:2011
- kierunke wzdtuzny ° +5 PN-EN ISO 3759:2011
-kierunek poprzeczny
6 Odporno$¢ wybarwien na pranie w tobich PN-EN ISO 105-
40°C stopte 3-4 C06:2010 metoda A1S
7 Odporno$¢ wybarwien na pot topiefl PN-EN ISO 105-
alkaliczny Stopie 3-4 E04:2013
. . . ., PN-EN ISO 105-
8 | Odpornos¢ wybarwien na pot kwasny stopien 3-4 £04:2013
Odpornos¢ na pilling, nie mniej niz: - ) PN-EN 12945-2:2021-
9 (Scieracz dzianina badana, liczba suwow 7.000) stopien 4-5 04
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10 Sre.dl.na.\'x./zgl@dna wodochlonno$¢, nie % 250 PN.P-04734:1972
mniej niz:
Khaki
11 | Kolor Warto$¢ wspotrzednych barwy wg normy PN-EN ISO

105-J01:2002, PN-EN I1SO 105-J03:2009
Warto$¢ CIELab: 1L=39,19 a=-2,57 b=15,04 AE<15

Aby spelni¢ wymagania niniejszej dokumentacji nalezy przedstawi¢ wyniki badan wystawiane
przez akredytowane laboratoria potwierdzajace speinienie wymagan dla dzianiny zasadniczej
zawarte w tabeli nr 3. Badania uznaje si¢ za aktualne, do 12 miesi¢cy od dnia ich wydania.

5.2.2 Wymagania dla szwow i Sciegow maszynowych

Sposdb taczenia elementdw za pomocg szycia z zastosowaniem:

- szwow wg PN - 83/P-84501 Wyroby konfekcyjne. Szwy, klasyfikacja i oznaczenia,

- $ciegow wg PN - 83/P-84502 Wyroby konfekcyjne. Sciegi, klasyfikacja i oznaczenia.
Wymagane gestosci Sciegdw:

- stebnowych 35 +45/1 dm,

- owerlokowych 50 + 60/ 1 dm.

Sciegi stebnowe podwojne wykonaé maszyna dwuigtowa o rozstawie igiet: 4,8 mm lub 6,4 mm.

5.3  Wymagania dotyczace jakoSci

Klasyfikacje jako$ci nalezy przeprowadzi¢ uwzgledniajac zapisy normy PN-P-84507:1985.

Dopuszcza si¢ wylacznie wyroby wykonane w | stopniu jakosci.

Wyroby powinny spetniaé nastgpujace wymagania:

- wykonanie wyrobu zgodnie z obowigzujacymi zasadami obrébki technologicznej stosowanej
dla wyrobu z okreslonej grupy asortymentowej, podanymi w dokumentacji techniczno-
technologicznej,

- szwy ciagle, wytrzymale, wykonane prawidlowo (bez zmarszczen 1 wyciagnigc)
z prawidlowym wigzaniem $ciegu w szwie. Przeszycia na poczatku i na koncu zabezpieczone
przed pruciem,

- w miejscach narazonych na rozerwanie zastosowac rygle o dlugosci ok. 1 cm,

- w wyrobie nie dopuszcza si¢ sztukowania elementow.

5.3.1 Rodzaje bledow

Niedopuszczalne btedy konfekcyjne:
- Skrzywienie krawedzi przodu, dotu wyrobu
- Skrzywienie stebnowek,
- Roézne dtugosci jednakowych elementow wyrobu:
— rekawow
- Rozne szerokosci elementow:
— komierza,
- Niejednakowa dtugo$¢ rogdéw oraz skrzywienie krawedzi kotnierza.
- Nieprawidtowo wykonane lub Zle rozmieszczone dziurki.
- Nieprawidlowo wszyte rekawy.
- Widoczna substancja klejowa na zewnatrz wyrobu.
- Nieprawidlowe $ciegi — nieprawidlowe wigzanie $ciegu widoczne na zewnatrz wyrobu.

str. 7




Niedopuszczalne btedy dzianiny — zmiana splotu materiatu, nadmierne bledy dziewiarskie,
nierownomierno$¢ koloru.

Bledy dopuszczalne:

- Btedy dzianiny wystepujace w miejscach niewidocznych np.:
— spodnia czg$¢ kotnierza,
— podwinigcia rekawow, dotu,
— cze$¢ elementu przykryta taSmg samoszczepng.

5.3.2 Zasady ustalania bledow

Przy ustalaniu liczby btedow nalezy przestrzegac nastepujacych zasad:

ocen¢ organoleptyczng nalezy przeprowadza¢ wzrokowo, przy odbitym s$wietle (nie pod
swiatto), na wierzchniej stronie wyrobu swobodnie, plasko roztozonego na stole o jasnej
1 gladkiej powierzchni lub zawieszonego na manekinie lub wieszaku.

5.4  Wymagania dotyczace bezpieczenstwa wyrobu

Czgs$ci wyrobu, ktore dotykaja ciata uzytkownika, powinny by¢ pozbawione szorstkosci, ostrych
brzegéw 1 elementéw wystajacych, ktore moglyby powodowa¢ nadmierne podraznienia lub
skaleczenia.

Wyrdb nie powinien oddziatywaé niekorzystnie na zdrowie lub higieng¢ uzytkownika. Powinien
by¢ wykonany z materiatow i1 dodatkéw spetniajacych wymagania Rozporzadzenia (WE)
Nr 1907/2006 Parlamentu Europejskiego i Rady z dnia 18 grudnia 2006 r. wraz z pdzniejszymi
zmianami. Wyrdb nie moze zawiera¢ substancji zabronionych do stosowania w wyrobach
wiokienniczych zgodnie z wykazem substancji zawartym w Zatgczniku XVII do
przedmiotowego Rozporzadzenia. Materialty 1 dodatki wuzyte do produkcji wyrobu
w szczegblnosci powinny spetnia¢ wymagania zawarte w Tabeli 4.

Tabela nr 4 - Wymagania w zakresie bezpieczenstwa i ekologii dla dzianiny zasadnicze;.

Lp. Wskaznik Jednostka | Warto$¢ Metoda
1 |Odczyn pH — 3,5-9,5 |PN-EN ISO 3071:2007
Zawarto$¢ amin aromatycznych PN-EN ISO 14362-1:2012 PN-EN
2 o, mg/kg 30 _
nie wiecej niz 14362-3:2012
g |Zawartosc formaldehydu mg/kg 150 | PN-EN ISO 14184-1:2011
nie wigcej niz
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6.

ZESTAWIENIE ELEMENTOW SKEADOWYCH

Tabela nr 5 - Zestawienie elementow sktadowych koszulki polo.

Lp. Nazwa materiatu Nazwa elementu Tlosé
1. Matc?ria_l zasadniczy Koszulka polo:
— dzianina
Przéd 1
Tyt 1
Rekaw 2
Plisa 2
Kotnierz wierzchni 1
Kohierz spodni 1
Stojka wierzchnia 1
Stojka spodnia 1
Szlufka na okulary 1
Kotnierz 1
Wkiad odziezowy Stojka 1
Plisa 1
7. WYMIAROWANIE WYROBU
7.1  Rysunek techniczny.
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Rysunek nr 3 — prz6d koszulki polo.
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Rysunek nr 4 — tyt koszulki polo.
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7.2  Tabela Kklasyfikacji wielkosci i wymiary wyrobu gotowego

W zalezno$ci od obwodu klatki piersiowej 1 wzrostu rozroznia si¢ wielkos$ci podane w tablicy.
Tabela nr 6 — koszulka polo.

ROZMIAR XS S M L XL 2XL | 3XL | 4XL
Obwad klatki piersiowe;j
=
S
) / tolerancja
£ 78-86 86-94 94-102 | 102-110 | 110-118 | 118-126 | 126-134 | 134-142 +-cm
- - - - - - - - -
£
3
Wymiary wyrobu gotowego — koszulki polo
b
9
Obwod koszulki mierzony 86 94 102 110 118 126 134 142 2
pod pachami
160 63,5 2
(156-164)
168 68 2
(164-172) ”
s 4
176 Dhugos$¢ koszulki mierzona 725 2
(172-180) | po $rodku tyhu, od wszycia
kotierza do krawedzi dotu
184 ’ e 77 2
(180-188)
192 81,5 2
(188-196)
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7.3  Tabela wymiaréw stalych i pomocniczych.

Tabela nr 7 — koszulka polo (wymiary w cm).

2o
. |8 =
Oznaczenie i .. Wymiar o o E
Wyszczegblnienie N > O
na rysunku (cm) S5 H
55>
o
C Szerokos$¢ plisy zapigcia przodu 3,0 0,2
Odlegtos¢ naszycia tasmy samosczepnej do mocowania
oznaki stopnia :
— od najwyzszego punktu przy wszyciu kolnierza
XS-L 20,0
d e XL-2XL| 21,0 05
- od krawedzi plisy 4,0
. Odlegtos¢ naszycia Oznaki Przynalezno$ci Panstwowe;j 35 0.2
(Flagi RP) od wszycia rekawa ’ ’
g Odlegtos¢ naszycia tasmy samosczepnej — kota, na oznake 80 0.2
rozpoznawczg Stuzby Ochrony Panstwa od wszycia rgkawa ’ ’
h Dhugos$¢ rozporkdw w szwach bocznych 5,0 0,5

Uwaga: w przypadku wymiardéw nietypowych np. dla matych obwodow, mozliwe sg odstgpstwa
od warto$ci poszczegdlnych wymiardw stalych w celu umozliwienia prawidlowego
rozmieszczenia elementdw wyrobu.

8. CECHOWANIE, PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE, TRANSPORT
I GWARANCJA.

8.1  Cechowanie

Wyroby powinny posiada¢ wszywki i etykiety, opakowania zbiorcze powinno posiada¢ etykiete.
Informacje 1 znaki zawarte na wszywce muszg by¢ w jezyku polskim, trwate i czytelne. Na
wszywkach 1 etykietach jednostkowych nie dopuszcza si¢ skreslen i poprawek.

Wszywka informacyjna wyrobu umieszczona:

- od wewnatrz w szwie lewego boku koszulki polo,
zawierajaca:

— nazwe (znak firmowy) producenta;
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— nazwe¢ wyrobu (numer wzoru);

— oznaczenie wielko$¢ wyrobu zgodnie z normg PN-EN 13402-3:2014 (piktogram);

— sklad surowcowy materiatu zasadniczego;

— datg produkcji (miesiac i rok);

— informacje o sposobie konserwacji - zgodng z PN-EN ISO 3758:2012 wg ponizszego

&) AR A%

Etykieta jednostkowa, zamocowana do wyrobu za pomocg sztyftu plastikowego lub naklejona
na opakowanie jednostkowe, zawierajaca co najmniej nast¢pujgce dane:

— nazwe (znak firmowy) i adres producenta;

— nazwe wyrobu (numer wzoru);

— oznaczenie wielko$ci wyrobu;

— sktad surowcowy materialu zasadniczego;

— oznaczenie stopnia jako$¢ 1 znak kontroli jakosci;

— date produkcji (miesiac i rok produkcji);

— 0znaczenie sposobu konserwacji wg PN-EN 1SO 3758:2012;

— okres gwarancji i przechowywania.

Etykieta na opakowanie zbiorcze zawierajaca nast¢pujace dane:

— nazwe (znak firmowy) i adres producenta;

— nazwe wyrobu (numer wzoru);

— liczbe sztuk zawartych w opakowaniu 1 wielkos¢ wyrobow (z wyszczegolnieniem liczby
sztuk w poszczegdlnych wielkosciach);

— oznaczenie stopnia jako$¢ wyrobow;

— date produkcji (miesiac i rok);

— okres gwarancji i przechowywania.

8.2  Pakowanie
Pakowanie powinno zabezpieczy¢ wyrdb przed obniZeniem jego jako$ci w czasie przechowywania,

jaki 1 transportu. Wyroby powinny by¢ odpowiednio zlozone i spakowane.

Koszulke polo nalezy zlozy¢, nastepnie wlozy¢ do worka foliowego 1 naklei¢ etykiete jednostkowaq.
Pakowac¢ po 10 szt. w pudta kartonowe.

Kartony zaklei¢ tasma wzdluz wszystkich aczen kartonu. Na krotszy bok kartonu naklei¢
etykiet¢ opakowania zbiorczego.

8.3  Przechowywanie

Sposob pakowania powinien uwzglednia¢ warunki przechowywania w temperaturze od +5°C do
+30°C 1 wilgotno$ci powietrza do 65%, w pomieszczeniach zabezpieczajacych wyrdob przed
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zawilgoceniem, zabrudzeniem, uszkodzeniami mechanicznymi i chemicznymi oraz
zniszczeniem przez plesn, bakterie i inne czynniki zewngetrzne.

8.4  Transport

Wyroby nalezy zapakowaé¢ w taki sposob, aby mozna je bylo transportowaé powszechnie
dostepnymi $rodkami komunikacji. Zatadowanie, przewodz i wytadowanie powinny odbywac si¢
w warunkach zabezpieczajagcych wyrdb 1 opakowanie zbiorcze przed zamoczeniem,
zabrudzeniem, uszkodzeniami mechanicznymi i chemicznymi.

85  Gwarancja

Okres 1 warunki gwarancji udzielonej przez Wykonawce na wyrdb powinna okres$li¢ umowa.
Jezeli umowa tego nie okresli to na wyprodukowane wyroby Wykonawca udzieli gwarancji na
okres 24 miesigce ich uzytkowania. Okres przechowywania wyrobu, po ktorym przystuguje
okres gwarancji, wynosi 24 miesigce, liczac od daty podpisania dowodu przyjecia przez
przedstawiciela Odbiorcy. W przypadku wydania wyrobu do uzytkowania po okresie
przechowywania dtuzszym niz 24 miesiagce laczny okres gwarancji

(przechowywanie + uzytkowanie) wynosi 48 miesiecy.

9. DOKUMENTY POTWIERDZAJACE SPELNIENIE WYMAGAN

SPECYFIKACJI TECHNICZNEJ

Aby spelni¢ wymagania niniejszej dokumentacji nalezy przedstawi¢ wyniki badan wystawiane
przez akredytowane laboratoria potwierdzajace spetnienie wymagan dla dzianiny zasadniczej
zawarte w tabeli nr 3. Badania uznaje si¢ za aktualne, do 12 miesi¢cy od dnia ich wydania.
Dodatkowo wymagane jest przedstawienie poswiadczen jakosciowych producentow o spetnieniu
wymagan dla poz. 2, 4, 7, 8, 9, 10 ujetych w Tabeli 1.

Parametry ujete w tabeli nr 4 powinny by¢ potwierdzone wynikami badan wystawionymi przez
akredytowane laboratorium lub certyfikatem Oeko-tex.

UWAGA: w przypadku zastgpienia lub wycofania norm przywotanych w Specyfikacji
Technicznej, dopuszcza sie stosowanie dokumentow normatywnych je zastepujgcych.
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